SCHEMA DI PROCESSO — IMPIANTO TAF (PORTATA PROGETTO 50 m*/g — PORTATA LINEA 5 m*/h)
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COAGULAZIONE NEUTRALIZZAZIONE FLOCCULAZIONE R CHIARIFICATE ALLA FILTRAZIONE ' :
(1+1} V =05 m’ (oH) V=05 m Acciabo inox AlS] 316L Acciaio inax AISI 3161 & 1000 mm @ 1200 mm
Q = 4 mh cad. ‘ g | | ' L = 2150 mm Q = 5.000 L H fasciame 1500 mm H fasciame 2000 mm
H=d4mel ! B = 1350 mm H=#0mcl H totale 2800 mm H totale 2500 mm
P=0,75 kW — _ _ H = 7700 mm P=075kw Portata S m'/h Portata 5 m'/h cad.
Alim. 380 V / 50 Hz Vasca di reazione in acciaio inox AlSI 3161 Portata = § m'/h Alim. 380V / 50 Hz Press. esercizio 2-5 bar Press. esercizio 2-5 bar
Volume totale = 1,7 m' Gruppo comand: AISH 316L Gruppo comandi AIS| 3161
[ DN 50 - Corpo PRFV DN 50 - Corpe PRFV
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Portata media oraria equivalente 2,08 mth | (da decantatore e da vasca chiarificato) | [ —r— s * Quadro elettrico generale IP35
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con filtrazione « Accessori idraulici e di montaggio
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"Interventi di Messa in Sicurezza Operativa della discarica di localita Nocecchia,
Comune di S. Arcangelo Trimonte (BN), ai sensi dell'art. 240, comma 1, lettera n) del
D.lgs. 152/2006 e s.m.i."
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